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ISO 15552 VALCE S PROFILOVYM TELEM - SERIE 453

SNIMACE POLOHY
PRESNE & ROBUSTNI
. Pfesné tlumeni pomoci
zapusténych $roubl s ‘ .
jemnym zavitem
.Velka délka tlumeni

(PNP, NPN)
Montaz do T - drazek
(viz. strana P291)

SNADNA MONTAZ
Siroky vybér
standardnich
montaznich dilG

ROBUSTNI DESIGN
Pistnice z tvrdé
chromované oceli

SNADNA UDRZBA
.Valce serie 453 nepotiebuji mazani

PRECIZNI VEDENI
PISTNICE

S vysoce vykonnym
samomaznym loZiskem
a neabrazivnim stiracim
tésnénim

- vstupni porty
- nastaveni tlumenf
- snimani polohy

VARIANTY (viz. strana P229-3)

Vedeni
pistnic

Brzda
pistnice

Snimace
polohy

pistnice

Adaptér

-kompenzitor  Aps

KONFIGUROVATELNE V PLUG & PLAY JEDNOTKACH
5/2 a 5/3 ventily s montazni podlozkou ISO nebo Namur
Uchytky, snimace, pneumatické sroubeni

Zdakaznicka reseni sestavené a testované, pro dodani

Jazyckové relé, nebo elektronické

.Vsechny funkce na na stejné strané:

(viz. strany P291)

T- DRAZKY
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Drazky
na 3 stranach
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ESTETICKY DESIGN
Valce s profilovym
télem z tvrdé
anodizovaného hliniku

€

VERZE PRO ATEX
(viz. strana P229-3)

STANDARDNI OTOCNA
STREDOVA OBJIMKA

=

"

=

Moznost upevnéni objimky
na téle valce v rdznych polo-
héch.

STANDARDNI MONTAZI DILY (viz. strana P235)

Katalogové listy k dispozici na: www.asconumatics.eu
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ASCO NUMATICS si vyhrazuje pravo ménit design a technické parametry vyrobki bez pfedchoziho upozornéni. Vsechna prava vyhrazena.
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PNEUMATICKE VALCE S PROFILOVYM TELEM Serie

numarics.

@ 32 az 100 mm - dvojcinné
ISO 15552

s pneumatickym tlumenim koncovych poloh

ZAKLADNI INFORMACE
Snimani polohy

Médium

Pracovni tlak

Teplota okoli

Optimalni rychlost

Max. rychlost

Odpovidad normam

S magnetickym pistem pro bezkontaktni snimace polohy
Vzduch, nebo inertni plyny, filtrovany, mazany, nebo ne
10 bar, max. [1 bar =100 kPa]

—-20°C az +70°C (pro vyssi teplotu, viz. HTP varianty)

<1 m/s (pro optimalni Zivotnost)

2 m/s (pro vyssi a nizsi rychlost, viz. LFS varianty)

ISO 15552

ASCO NUMATICS si vyhrazuje pravo ménit design a technické parametry vyrobkid bez predchoziho upozornéni. Viechna prava vyhrazena.
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KONSTRUKCE

Télo Hlinikova slitina, tvrdé anodizovana
Predni a zadni ¢elo Hlinikova slitina

Lozisko pistnice Samomazna kovova slitina

Tésnéni tlumeni PUR (polyuretan)
Tlumeni Pneumatické, nastavitelné na obou celech se zapusténymi Srouby
Pistnice Tvrdé chromovand ocel
Matice pistnice Pozinkovana ocel
Pist @32az80 mm POM (polyacetal)
@100 mm hlinikova slitina

s prstencovym permanentnim magnetem
PUR (polyuretan)

Tésnéni pistu

2D/3D CAD modely - v 3D
PRIKLAD OBJEDNANI

15-MISTNE OBJEDNACI CiSLO

G 43 A - S K ----_A00
Pripojovaci zavit :|— Varianty
G =150 16030 A00 = Zadna varianta
MT4 = Nezajisténa stredova objimka s ¢epy (MT4 osy kolmo k portm)®
Série MS4 = Nezajisténa stredova objimka s ¢epy (MT4 osy rovnobézné s porty)"”
453 UCG = "U"vedeni s kluznymi loZisky (viz. P229-20)
HCG = "H"vedeni s kluznymi loZisky (viz. P229-20)
Pismeno revize _ HBG = "H"vedeni s kulickovymi lozisky (viz. P229-20)
A = Prvni vydani AT1 = ATEXzé6ny 1/21
AT2 = ATEXzény 2/22
Proimér (mm) e HTP = Pro vysokou teplotu (do 120°C)®
3 =32 FPM = FPM tésnéni
4 =40 FFP = FPM tésnéni pfedniho cela
5 =150 NPC = Antikorozni Uprava cel & vysoce kvalitni tésnéni pistnice
6 = 63 SCN = Nerezové matice Cel
8 = 80 LFS = Pists tésnénim s nizkym tfenim - @ 32 az 80 mm®(viz. P229-15)
1 =100 NCS = Bez pneumatického tlumeni
) Se zajisténou stiedovou objimkou s ¢epy, konzultujte s konfiguratorem Dynamic Product Modeling
Varianty pl'stnice 1 Tool na www.asconumatics.eu a specifikujte kotu XV.
L. . @ Magnetické snimace nelze pouzit na HTP variantu.
S = Chromovana JEanStranna ) Specialni charakteristika pro LFS variantu:
, o peciélni c p
2 = Chromovana prabezna . material pistu: hlinikova slitina
3 = AISI 303 nerezova ocel, jednostranna .max. rychlost: 3 m/s
4 = AISI 303 nerezova ocel, pribézna
6 = AISI 316 nerezova ocel, jednostranna
7 = AISI 316 nerezova ocel, pribézna
Nerezova matice pistnice dodavana s variant. 3,4, 6 & 7
Doporucené standardni zdvihy (mm) ©
Varianty pistnice 2 @  zavit max.
K = Z&dn4 varianta mm @(G) 25 50 80 100 125 160 200 250 320 400500 600: 700 800:900 1000 1500 zdvih
3 = Staticka brzda pistnice (viz. P229-24) 322G/ © © © © 6 € 6 6 0 O 2000
4 = Staticka brzda pistnice a manualni operator (viz. P229-24) 40 G1/4 © © © © © © © @ © © 0 © 2000
5 = Dynamicka brzda pistnice - @ 40 az 100 mm (viz. P229-29) 50G1/4 © © © © 6 © ¢ 6 6 0 0 0 © 2000
6 = Pistnice se zvétsenym prliimérem - @ 63 az 100 mm (viz. P229-33) 63 G3/8 © © © © © © © 0 © 0 06 0 0 O O 2000
8 = Kryci méch na pistnici (viz. P229-35) 80 G3/8 © © © © © © 6 © © 06 0 0 0 O 0 O 2000
T = Oko na konci pistnice 100G1/2 © © © © 6 © © 6 © 6 6 06 @ 0 0 0 O 2000

Prodlouzena pistnice - konzultujte s vyrobcem

SNIMACE POLOHY
Magnetické snimace polohy musi byt objednény samostatné: "T" model (viz. strana P291), jazyckové relé, nebo elektronické PNP, NPN.
MONTAZNI DILY

Montazni dily musi byt objednany samostatné: viz. strana P235

© Ostatni zdvihy na dotaz. / Min. zdvih: 5 mm

Katalogové listy k dispozici na: www.asconumatics.eu
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ISO 15552 VALCE S PROFILOVYM TELEM - SERIE 453

ROZMERY (mm), HMOTNOSTI (kg)
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VALEC S JEDNOSTRANNOU PISTNICI

VALEC S PRUBEZNOU PISTNICI

= | Vélec s profilovym télem e Valec s profilovym télem
o I1SO 15552 = 1SO 15552
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L2 PL| TG .
VD VA == A ZM+® A
KW
) |
T 2 0.9 | -
A SA @Q w e P i
AV J \E@ = A\ e\J L
7 Iy
e Y
d11 11| &
KV* @B EE @B Q
OMM M L8+ M+@
OKK/ |[SwW*
© |algedl || E |ZEE| ok kv |kw| L2 |8 | M |emm| N | pL |erT|sw| TG |va| YD |wh| zs | zm | hmotnost
(mm) (3) min. (4) (5)
32 |22 30 16 | 48 [G1/8|M10x1,25 | 16 | 5 | 17 |94 |48 | 12 |142| 14 | M6 [ 10| 325+05| 4 | 4 26 | 120 | 146 | 0,49 | 0,0029
40 | 24 35 16 | 54 [G1/4|M12x1,25 | 18 | 6 | 19 [105|54| 16 [159| 16 | M6 | 13 38+05| 4 | 4 30 | 135 | 165 | 0,78 | 0,0037
50 |32 40 16 | 66 | G14 [ M16x1,5 24 | 8 | 24 |106(69 | 20 |175|185| M8 (17 | 465%05| 4 | 4 37 | 143 | 180 | 1,00 | 0,0053
63 |32 45 16 | 78 |G3/8| M16x1,5 24| 8 | 24 |121(69| 20 |[190| 19 | M8 |17 | 56,5%05| 4 | 4 37 | 158 | 195 | 1,35 | 0,0057
80 |40| 45 17 | 96 |G3/8| M20x1,5 30| 10| 33 [128|86| 25 [214(16,5|M10]| 22 72+05| 4 | 4 46 | 174 | 220 | 2,36 | 0,0086
100 | 40 55 17 1115|{G1/2| M20x1,5 30 [ 10 [355(138|91| 25 [229]|19,5|M10]| 22 89+05|4 | 4 51 | 189 | 240 | 3,46 | 0,0099
(3) Pripojovaci zavit G je standardni zavit dle ISO 16030.
(4) Hmotnost vélce pfi 0 mm zdvihu.
(5 Hmotnost musi byt pfidana na dalsi mm délky.
OBJEDNACI CiSLA NAHRADNICH DiLU
1+2+3+4 0
(%] 1 2 3 4100 32 pl'stnice
+
(mm) pist
32 97802343 97802736 ....@
40 97802344 97802737 ... @
50 97802345 97802738 ....@
63 97802346 97802739...@
80 97802347 97802740....@
100 97802259 97802741 ... @
" Pro nejlepsi vysledek opravy pouzite vazelinu dodavanou s ndhradnimi dily. Samostana tuba

(11 cm?®) k dodéni na dotaz, katalogové ¢islo: 97802100.

@ Specifikujte délku zdvihu (v mm).
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P229-4

ASCO NUMATICS si vyhrazuje pravo ménit design a technické parametry vyrobki bez predchoziho upozornéni. Vsechna prava vyhrazena.
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